ELECTRA

TECHNICKY LIST

ELECTRAMASK
EM60

2-SLOZKOVE EPOXYDOVE PAJECI MASKY

POPIS VYROBKU

EM60 je 2-s

lozkova péajeci maska, s vynikajici definici, zaloZzena na moderni epoxydové technologii,

oceflovand pro svoji extrémné vysokou vytvrzovaci rychlost a vynikajici chemickou/elektrickou odolnost. Je
vyrobena pro pouziti na Cu a SnPb substratech tak, aby odolavala plisobeni nejdrsnéjsiho vnéjsiho prostiedi.

VLASTNOSTI & VYHODY

Dlouha doba zpracovatelnosti. 2-slozkovd smés zlstava pouzitelnd po dobu nejméné 48
hodin, pfi pokojové teploté.

ZvySena stabilita na situ. Zadné znecistovani sita.

Vysoky obsah pevnych latek. EM60 obsahuje 85 % pevnych latek, které zajistuji silné
pokryti tloustkou az 25 um v 1 vrstve.

Thixotropie. EM60 je extrémné thixotropni, coZz umoziiuje vynikajici definici tisku bez
jakéhokoliv roztékani.

Zadné roztékani. Pryskyficové systémy byly vybrany peclivé tak, aby nedochazelo k
roztékani, dokonce i kdyz jsou desky ulozeny ve stojanech.

Rychlé vytvrzovani. EM60 se vytvrzuje tak, aby byl vytvofen mimotadné tvrdy povrch, ktery
odoléava poskrabani béhem vsech naslednych procest.

ZAdné aromatické aminy. Neobsahuje zadné DDM/MDA.

VYROBNIi SORTIMENT

Vyrobni kéd Barva Vzhled povrchu Redidlo
EM60-80/01D Svétle zluto-zelena Leskly, hladky ER1
EMG60-80/01DS Svétle zluto-zelena Saténovy, hladky ER1
EMG60-80/02 Tmavée zelena Leskly, hladky ER1
EM60-80/02S Tmav¢ zelena Saténovy, hladky ER1
EM60-80/02M Tmav¢ zelena Matny, hladky ER1
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EMG60-80/04 Tmavé Zluto-zelena Leskly, hladky ER1
EMG60-80/04S Tmavé Zluto-zelena Saténovy, hladky ER1

w

EM60-80 NM Cerna Matny, hladky ER1

Sortiment EM-60 je dale k dispozici v téchto barvach : modra, éervena a zluta, v lesklé, saténové nebo matné
uprave.

Tuzidlo pro EM60-80: H-1413

EMG60-75/01D Svétle zluto-zelena Leskly, zvinény ER1
EMG60-75/02 Tmavé zelena Leskly, zvinény ER1
EMG60-75/04 Tmavé Zluto-zelena Leskly, zvinény ER1

Tuzidlo pro EM60-75: EMG60-75 PtB

Dulezité : Rada EM60-75 je vhodna pouze na mé&déné a laminatové substraty.
ZPRACOVANI
Michani:

EMG60 je dodavana piedvazena v 5 kg balenich, pro snadné a bezpe¢né smichani. Jestlize se pozaduje mensi
mnozstvi, méla by byt EM60 smichana v poméru 9 : 1, pasta : tuzidlo, vahove.

Dulezité : Michejte pastu a tuzidlo, dokud neni smés homogenni. Neuplné¢ smichani mize vést k
problémtim. Napi. Spatnd adhese k substratu, Spatnd chemickd odolnost, strakata
barva/nepravidelny povrch.

Doba zpracovatelnosti smési:

EMG60-75 72 hodin po namichani.
EM60-80 + H-1413 48 hodin po namichani.

Uprava viskosity:
Viskosita miize byt upravena s pouzitim fedidla Electrareducer ER1. Nemélo by se pfidat vice nezli 5 %
fedidla, nebot’ by se mohlo vyskytnout zhorSeni tisku nebo vysuseni.

Piiprava povrchu desek :

Meédeéné desky by mély byt okartacovany nebo mikro-leptany, aby byl zajistén povrch bez piitomnosti vody.
Sn/Pb desky by mély byt dikladné ocistény s pouzitim oplachu detergent/voda nebo rozpoustédlovych
Cisticich metod.

Tisk: Sito: 43 - 77T polyester Stérka: 65 - 75 Shore

EMG60 by méla byt tisténa s pouzitim polyesterového sita 43-55T pro tisk pies Sn/Pb desky. Pro tisk pfes Cu
se normaln¢ doporucuji jemnéjsi sita, typicky 55-77T, v zavislosti na pozadované vaze filmu.

P1i tisku pres vysoké vodivé cesty pouzijte mékkou stérku tvrdosti 65 Shore, vyrobenou z polyuretanu nebo z
pryze. Nejlepsich vysledkti se dosahne nastavenim bfitu stérky pod thel 10 - 20° k vertikalni ose, proménny
podle pozadované vrstvy masky na desce proti sklonu v ostrosti.

Kapilarni $ablony a emulze byly nalezeny k tomu, aby se dosahlo nejlepSich vysledku jak v trvanlivosti, tak i

v definici pfi tisku na nerovné profily pokovenych desek.
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Jak ostrosti definice, tak 1 pozadované vahy filmu miZze byt dosaZzeno podepfenim zadni casti stérky pevnym
kovovym nebo plastovym paskem, aby se zabranilo ohybéni biitu béhem procesu tisku.

Pouziti co nejnizsi praktické rychlosti stérky a otaceni desky pod sitem tak, aby vétSina cest byla pod thlem
10-20° ke sméru tisku umozni, aby pajeci maska zatekla na hrany cest a do rohtl, aniz by natahla vzduch, a
aby se tedy zajistilo dokonalé zapouzdfeni cest.

Jestlize je sitotiskové zafizeni vybaveno (i jako doplitkem) Cerpadlem, mélo by byt pouzito pro zaplaveni,
protoze toto pomtize zaplnéni maskou mezi cestami.

Vytvrzeni:
(1) tada EM60-75 (1.1) tuzidlo EM60-75 PtB
Konvekeni pec : 5 minut pii 150 °C
10 minut pii 120 °C
Infracervena pec : 1 - 2 minuty pii 160 - 180 °C
(2) rada EM60-80 (2.1) tuzidlo H-1413
Konvekeni pec : 10 minut pti 150 °C
Infradervena pec : 1 - 2 minuty pii 160 - 180 °C
Dulezité : VSechny uvedené vytvrzovaci cykly jsou ¢as pri teploté desky. Mély by byt provadény

kontroly pece, aby se ur¢il ¢as, za ktery dosahnou desky poZadované teploty.

Sn/Pb desky mohou vyZadovat del$i vytvrzovaci ¢asy pod infradervenym zafrenim, aby
se zajistilo kompletni vytvrzeni na substratu FR4.

Infracervené vytvrzeni:
Je zavislé na nanesené vrstvé, IC vinové délce a IC intenzité. Prosime kontaktujte Technicko-servisni

oddéleni firmy Electra (firmu Norte) pro doporuceni.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

Minimalné 12 mésicl od data vyroby, pii skladovani v chladném, suchém prostiedi.
CISTENI

Po tisku by mély byt sita a Sablony ocistény od zbytki pajeci masky pomoci Universalniho Cistice sit
SW100.

SKLADOVANI

Skladujte mezi 10 - 25 °C v suchém prostfedi. Vyhnéte se vystavovani nadob teplotam pod 5 °C, kvili riziku
rozpraskani.
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KONECNE VLASTNOSTI

Fyzikalni vlastnosti :

Tuzkova tvrdost :
Odolnost proti pajent :
(IPC SM840A ttida IIT)

Odolnost proti tavidlim :
(IPC SM840A trida III)

Odolnost proti rozpoustédlim :

proti CFC a alkoholtim
(IPC SM840A tiida III)

Elektrické vlastnosti :

Dielektricka konstanta :
Dielektricky ztratovy Cinitel :
Povrchovy odpor :

Vnitini odpor :

Odolnost proti vihkosti a

izola¢ni odpor (IPC SM840A) :

Dielektricka konstanta :

Hofrlavost :

E95722 :

Dodavatel :
NORTE v.0.s.

5-6H
>20 sec @ 260 °C
>30 sec @ 274 °C

Z4dna degradace

Z4dna degradace

45 kV/mm
0,02@ 1 MHz
1040

10* Q/cm

>10" Q
34@ 1MHz

UL 94 VO

Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,

e-mail : info@norte.cz
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